
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sindelfingen, 24.06.2026. Resilienz und sichere Investitionen beginnen mit der Entscheidung für 
flexible, zuverlässige und zukunftsfähige Produkte – und gehen weit darüber hinaus. Auf der 
Chillventa 2026 präsentiert BITZER nicht nur ausgewählte Innovationen, sondern auch umfassende 
Services, persönliche Beratung und technische Expertise, die das Unternehmen auszeichnen. Die 
Ziele für Kunden und Partner sind klar: hohe Effizienz, sichere Investitionen und nachhaltiger Erfolg in 
der Kälte-, Klima- und Wärmepumpenbranche. Unter dem Motto "SHAPING THE FUTURE WITH 
YOU" wird BITZER von 13. bis 15. Oktober 2026 mit neuem Standkonzept in Halle 1, Stand 303, 
direkt am Haupteingang der Messe Nürnberg zu finden sein. 

Das sich derzeit sehr schnell verändernde Umfeld macht Investitionen in Anlagen für Kälte-, Klima- 

oder Wärmepumpentechnik immer komplexer. Geopolitische Entwicklungen beeinflussen Lieferketten 

und Märkte. Regulatorische Anforderungen entwickeln sich unterschiedlich schnell und 

Rahmenbedingungen sind nicht überall klar vorhersehbar. Besonders deutlich wird diese Entwicklung 

beim Thema Kältemittel. In Europa verändern sich regulatorische Vorgaben wie die F Gas Verordnung 

weiter und beschleunigen den Umstieg auf natürliche Kältemittel, während das Kigali Amendment 

global gesehen unterschiedliche Zeitachsen für den Umstieg vorgibt. Hinzu kommen regionale 

Unterschiede in Verfügbarkeit, Infrastruktur und Know-how. Umso entscheidender sind Lösungen, die 

langfristige Betriebssicherheit, regulatorische Zukunftsfähigkeit und Wettbewerbsfähigkeit miteinander 

verbinden. 
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Genau hier setzt BITZER mit seinem Ansatz "SHAPING THE FUTURE WITH YOU" an. Als 

zuverlässiger Partner verbindet das Unternehmen zukunftsfähige Produkte mit #greencompetence – 

persönlicher Beratung, Services und tiefgreifendem Know-how. BITZER unterstützt Kunden und 

Partner weltweit entlang des gesamten Produktlebenszyklus dabei, technologische und regulatorische 

Anforderungen einzuordnen und in belastbare Lösungen zu übersetzen. So entstehen 

Investitionsentscheidungen, die nicht nur aktuellen Vorgaben gerecht werden, sondern langfristige 

Betriebssicherheit, Planungssicherheit und nachhaltigen Erfolg in HVAC+R ermöglichen. 

BITZER unterstützt seine Kunden und Partner weltweit und verspricht zudem lokale Nähe. Globale 

Produkt- und Serviceverfügbarkeit, regionale Ansprechpartner sowie das BITZER Global Service 

Network stellen sicher, dass technisches Know‑how und Unterstützung dort verfügbar sind, wo 

Anlagen betrieben werden – unabhängig von Markt oder Anwendung. 

Mit den neuen ECOLINE 6-Zylinder-Hubkolbenverdichtern für transkritische CO2-Anwendungen 

erweitert BITZER seine ECOLINE Serie für CO2 (R744). Die neuen Hubkolbenverdichter bauen auf 

den bewährten ECOLINE Konstruktionsprinzipien wie Energieeffizienz, robuster Bauweise und 

langfristige Verfügbarkeit als Grundlage für sichere Anlagenkonzepte auf. 

Die neuen luftgekühlten Verflüssigungssätze ECOLITE CO₂ zeichnen sich durch eine kompakte 

Bauweise und ein benutzerfreundliches Plug-and-Play-Konzept aus. Sie sind sowohl für die Normal- 

als auch für die Tiefkühlung geeignet und ermöglichen dank fortschrittlicher Leistungsregelung einen 

effizienten Betrieb. Für Anwendungen mit Propan (R290) zeigt BITZER ein umfassendes Portfolio, das 

niedrige GWP‑Werte mit anwendungsspezifischen Sicherheitskonzepten und hoher Effizienz bietet. 

Im Bereich industrieller Ammoniakanwendungen (R717) präsentiert BITZER Lösungen, die für hohe 

Leistungsanforderungen ausgelegt sind und sich durch robuste Konstruktion, zuverlässigen Betrieb 

und langfristige Wartungsfähigkeit auszeichnen. 

Auf der Chillventa 2026 wird das Unternehmen zudem erstmals die nächste Generation seiner 

Schraubenverdichter präsentieren – entwickelt mit klarem Fokus auf konkrete Anwendungen und die 

Anforderungen der Kunden. 

 



 

 

Entscheidend ist nicht nur, wie effizient und zuverlässig Produkte sind, sondern auch, wie sie 

betrieben und weiterentwickelt werden können. Genau hier setzt #greencompetence an – die 

Verbindung aus persönlicher Beratung, Services und tiefem anwendungsspezifischem Know‑how. 

Ein konkretes Beispiel dafür sind die PERFORMANCE KITS. Sie ermöglichen die gezielte 

Nachrüstung installierter ECOLINE (HFKW/HFO) und ECOLINE PRO Hubkolbenverdichter mit IQ 

MODUL CM‑RC‑02 und schaffen damit zusätzliche Funktionen ohne aufwendige Eingriffe in das 

Anlagendesign. Kern der PERFORMANCE KITS ist das IQ MODUL CM‑RC‑02, das direkt auf dem 

Anschlusskasten des Verdichters montiert wird. Je nach Anforderung lassen sich damit Funktionen 

zur Effizienzoptimierung, zur Verbesserung der Betriebssicherheit oder zur digitalen Anbindung 

realisieren. 

So kann beispielsweise mit dem ENERGY KIT die mechanische Leistungsregelung VARISTEP (CRII) 

nachgerüstet werden, um insbesondere den Teillastbetrieb zu optimieren. Das OPERATIONAL 

SAFETY KIT ergänzt Schutzfunktionen zur Steigerung der Verfügbarkeit, während das 

CONNECTIVITY KIT den Zugang zu digitalen Monitoring‑ und Servicekonzepten über die BEST 

SOFTWARE und das BITZER Digital Network eröffnet. Bestandsanlagen lassen sich so gezielt an 

neue Betriebsbedingungen und Anforderungen anpassen. 

Wie Produkte und #greencompetence entlang des gesamten Lebenszyklus zusammenspielen, zeigt 

BITZER auf der Chillventa erstmals in der BITZER Arena. Das neue Format richtet sich gezielt an 

Planer, Berater sowie Installateure und macht Beratung, Services und digitale Tools praxisnah 

erlebbar. Hands‑on‑Stationen, persönlicher Austausch und konkrete Beispiele stehen dabei im 

Mittelpunkt – von der Planung über Installation und Betrieb bis hin zu Modernisierung und Retrofit. Ziel 

ist es, Komplexität zu reduzieren und Entscheidungen zu vereinfachen. 

Erstmals ist auch das thüringische Traditionsunternehmen Armaturenwerk Altenburg (AWA) in den 

BITZER Stand integriert. AWA ist ein verlässlicher Partner für hochwertige Systemkomponenten und 

seit 2013 Teil der BITZER Gruppe. Das Unternehmen bietet für Großhändler und 

Kleinkälteanwendungen ein breites Portfolio zum Beispiel mit seinen Ventilen, Schaugläsern, 

Flanschen sowie Aktoren und Sensoren an.  



 

 
*www.bitzer.de/empco  

■ 

Als unabhängiger Spezialist für Kälte- und Klimatechnik sowie Wärmepumpentechnologie ist BITZER weltweit im 

Einsatz: Mit Produkten und Dienstleistungen für Kältetechnik, Klimatisierung, Prozesskühlung und Transport sorgt 

BITZER für optimale Temperaturbedingungen in Warenhandel, Industrieprozessen und Raumklimatisierung – 

immer vor dem Hintergrund größtmöglicher Energieeffizienz und Qualität. Mit Vertriebsgesellschaften und 

Produktionsstätten ist die BITZER Firmengruppe weltweit an 74 Standorten in 40 Ländern vertreten. Inklusive 

Handels- und Dienstleistungspartnern erstreckt sich der Fertigungs-, Entwicklungs- und Vertriebsverbund von 

BITZER über fast alle Länder der Welt. Im Jahr 2025 erwirtschafteten 4500 Mitarbeitende einen Umsatz von 1,135 

Milliarden Euro, der Aufwand für Forschung und Entwicklung lag bei 67 Millionen Euro. 

www.bitzer.de 

 

 

Die Bildmotive dürfen nur zu redaktionellen Zwecken genutzt werden. Die Verwendung ist honorarfrei bei 

Quellenangabe „Foto: BITZER“ und Übersendung eines kostenlosen Belegexemplars. Grafische Veränderungen 

– außer zum Freistellen des Hauptmotivs – sind nicht gestattet.  

 

Bild 1: BITZER PERFORMANCE KITS ermöglichen einfache und schnelle Effizienz-Upgrades 

bestehender Hubkolbenverdichter der ECOLINE Serie für HFKW-/HFO-Kältemittel sowie der 

ECOLINE PRO Serie für Kohlenwasserstoffe 



 

 

 

Bild 2: Die neuen ECOLITE CO₂-Verflüssigungssätze lassen sich flexibel für Tiefkühl- und 

Normalkühlanwendungen in allen Klimazonen einsetzen. 

 

 

Bild 3: Bei der Chillventa 2026 wird sich BITZER mit neuem Standkonzept an neuem Standort 

präsentieren – direkt am Haupteingang in Halle 1 


